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Keilschieber Typ C

Beispiel Ausschreibungstext:
Keilschieber Typ C normal, DN 100, PN 10, PVC / EPDM, Flansch mit Anschlussmaßen nach DIN EN 1092-1 - PN 10 mit Handrad 
und nichtsteigender Spindel, optische Stellungsanzeige

•  EPDM

Ausführung

DN 40 bis DN 350

zulässige Betriebstemperatur

	 Verbindung mit Rohrleitung

Baulänge

	 Flansch mit Anschlussmaßen nach DIN EN 1092-1 (ersetzt DIN 2501) - PN 102)

Nennweiten

0 °C bis 50 °C

Antrieb

Zubehör Endschalter, Wellenverlängerung, auch Erdeinbaugarnitur

Handrad, elektrischer Antrieb

Dichtelemente

Typ C normal Typ C weichdichtend1)

Gehäusewerkstoff HI-PVC

•  EPDM/SBR

DN 40 bis DN 200

Werksnorm

1) mit glattem Durchgang für feststoffhaltige Medien
2) auch nach ANSI lieferbar

FRANK GmbH  *  Starkenburgstraße 1  *  D-64546 Mörfelden-Walldorf
Telefon +49 (0) 6105 / 4085-0  *  Telefax +49 (0) 6105 / 4085-270  *  www.frank-gmbh.de

Dokument: FRANK_DB_L3_Keilschieber Typ C_05-2020_DE
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Keilschieber Typ C

Typ C, „weichdichtend“

DN 40 - DN 150 DN 200
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Keilschieber Typ C

*)   Verschleißteile	 4) nur Typ C „weichdichtend“ DN 40 - DN 150
1)	 DN 200, 300: 4 Stück; DN 350: 8 Stück	 5) nur DN 200 - DN 350
2)	nur Typ C „normal“ DN 200 - DN 350	 6) nur DN 40 - DN 150
3)	nur Typ C „weichdichtend“ DN 200	 7) bis DN 150: Druckscheibe aus PP; 
			                        	 sonst. Drucklager aus Carbon-Cr-Stahl

Benennung                                                                                                               Nr. Anz.                                                                                                               Werkstoff                                                                                                  

	 1	 Grundkörper		 1	 HI-PVC

	 1a	 Gewindeeinsatz	 4/81)	 Messing CW615N (C 3604)

	 1c	 Dichtring2)		  1	 EPDM

	 1d	 Entleerungsschraube2)	 1	 PVC-U

	 2	 Absperrkeil „normal“*)	 1	 PP

	 2c	 Absperrkeil „weichdichtend“*) 	 1	 PVC-C / SBR

	 2e	 Führungsplatte3)	 1	 PP

	 2f	 Gewindeeinsatz3)	 4	 Messing CW615N (C 3604)

	 2g	 Innensechskantschraube3)	 4	 A2 - 1.4301 (SUS 304)

	 2h	 O-Ring*,3)		  1	 EPDM

	 2i	 Gewindeeinsatz4)	 1	 Bronze (BC 6)

	 3	 Spindel		  1	 PVC-U

	 4	 Deckel		  1	 HI-PVC

	 4a	 Buchse (A)5)		 1	 PP

	 4b	 Stift (A)5)		  1	 PP

	 5	 Spindelhalterung	 1	 HI-PVC

	 5a	 Buchse (B)5)		 1	 PP

	 5b	 Sicherungsstift (B)5)	 1	 PP

	 6	 Druckscheibe od. -lager7)	 2	 PP oder C-Cr-Stahl

Benennung                                                                                                               Nr. Anz.                                                                                                               Werkstoff                                                                                                  

	 7	 Schraube, Mutter / U-Scheibe	

		  DN 40 - DN 65	 4/8	 A2 - 1.4301 (SUS 304)

		  DN 80 - DN 200	 8/16	 A2 - 1.4301 (SUS 304)

		  DN 250 - DN 300	 12/24	 A2 - 1.4301 (SUS 304)

		  DN 350		  16/32	 A2 - 1.4301 (SUS 304)

	 8	 Handrad		  1	 PP

	 9	 Sichthülse		  1	 PC

	 10	 Anzeigering		  1	 PVC-U

	 11	 Führungsstift	 1	 A2 - 1.4301 (SUS 304)

	 12	 Führungsstifthalter	 1	 PVC-U

	 13	 Dichtpolster*)	 1	 EPDM

	 14	 O-Ring (A)*)		  1	 EPDM

	 15	 U-Scheibe		  1	 PVC-U

	 16	 Hutmutter		  1	 A2 - 1.4301 (SUS 304)

	 17	 Fixierschraube5)	 1	 A2 - 1.4301 (SUS 304)

	 18	 O-Ring (B)*)		  1	 EPDM

	 19	 O-Ring (C)*)		  2/3	 EPDM

	 20	 O-Ring (D)*,5)	 1	 EPDM

	 21	 O-Ring (E)*,5)	 1	 EPDM

	 22	 O-Ring (F)*,5)	 1	 EPDM

Maße in mm

Maße und Gewichte - Typ C „normal“

Gewicht in kg / Stück

DN   d  d1 D   K   L   H H1 Hub n x hA t HI-PVCn1 x MD1  

	 40	 40	 -	 150	 110	 165	 22	 120	 120	 239	 107	 49	 4 x 18	 -	 3,4
	 50	 50	 -	 165	 125	 180	 23	 130	 130	 270	 134	 60	 4 x 18	 -	 4,6
	 65	 65	 -	 185	 145	 210	 24	 155	 155	 302	 152	 75	 4 x 18	 -	 5,9
	 80	 75	 -	 200	 160	 240	 25	 170	 170	 325	 170	 85	 8 x 18	 -	 7,5
	 100 	 100	 -	 220	 180	 250	 27	 195	 195	 370	 207	 110	 8 x 18	 -	 10,9
	 125	 125	 110	 250	 210	 260	 27	 235	 235	 407	 227	 117	 8 x 18	 -	 13,0
	 150	 150	 130	 285	 240	 280	 27	 270	 270	 445	 263	 138	 8 x 23	 -	 19,0
	 200	 196	 168	 340	 295	 300	 28	 310	 310	 577	 240	 180	 6 x 23	 2 x M 20	 31,0
	 250	 247	 210	 395	 350	 380	 30	 360	 360	 690	 270	 226	 12 x 23	 -	 43,0
	 300	 298	 255	 445	 400	 400	 31	 410	 410	 800	 320	 273	 10 x 23	 2 x M 20	 68,0
	 350	 348	 297	 505	 460	 430	 32	 440	 455	 910	 310	 319	 12 x 23	 4 x M 20	 85,0

Maße in mm

Maße und Gewichte - Typ C „weichdichtend“

Gewicht in kg / Stück

DN   d  d1 D   K   L   H H1 Hub n x hA t HI-PVCn1 x MD1

	 40	 40	 -	 150	 110	 165	 22	 120	 120	 239	 107	 49	 4 x 18	 -	 3,4
	 50	 50	 -	 165	 125	 180	 23	 130	 130	 270	 134	 52	 4 x 18	 -	 4,6
	 65	 65	 -	 185	 145	 210	 24	 155	 155	 302	 152	 67	 4 x 18	 -	 5,9
	 80	 75	 -	 200	 160	 240	 25	 170	 170	 325	 170	 77	 8 x 18	 -	 7,5
	 100 	 100	 -	 220	 180	 250	 27	 195	 195	 370	 207	 102	 8 x 18	 -	 10,9
	 125	 125	 110	 250	 210	 260	 27	 235	 235	 407	 227	 112	 8 x 18	 -	 13,0
	 150	 150	 130	 285	 240	 280	 27	 270	 270	 445	 263	 132	 8 x 23	 -	 19,0
	 200	 196	 168	 340	 295	 300	 28	 310	 310	 577	 240	 175	 6 x 23	 2 x M 20	 31,0
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	 Mdmin	 10	 10	 12	 15	 15	 20	 25	 25	 30	 30	 30
	 Mdmax	 12	 12	 14	 18	 18	 23	 29	 29	 35	 35	 35

Keilschieber Typ C
Durchflusskennwerte1) kvs in m3/h

		  normal	 4,5	 33	 89
		  weichdichtend	 28	 82	 103
		  normal	 6	 46	 124
		  weichdichtend	 39	 114	 142
		  normal	 14	 107	 287
		  weichdichtend	 90	 265	 330
		  normal	 16	 122	 325
		  weichdichtend	 102	 301	 374
		  normal	 24	 179	 477
		  weichdichtend	 149	 441	 549
		  normal	 35	 260	 692
		  weichdichtend	 216	 640	 796
		  normal	 48	 364	 969
		  weichdichtend	 303	 896	 1115
		  normal	 100	 753	 2008
		  weichdichtend	 627	 1858	 2310
	 250	 normal	 128	 961	 2563	 3204
	 300	 normal	 180	 1351	 3602	 4503
	 360	 normal	 242	 1818	 4849	 6062

	 40	 112

	 50	 155

	 65	 359

	 80	 407

	 100	 597

	 125	 866

	 150	 1212

	 200	 2511

VersionDN
25% 50% 75% 100 %

Hub des Absperrkeils
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1) Definition kvs-Wert siehe Abschnitt T2 / Technische Informationen

Zulässige Betriebsüberdrücke3) pB in bar

DN

40 - 200 250 300, 350
TB [°C]

	 0 bis 50	 10	 7,5	 5

4) Definition siehe Abschnitt T2 / Technische Informationen

Hydrostatische Berstdrücke4) in bar bei 22 °C

DN

	 HI-PVC	 143	 142	 136	 130	 115	 109	 103	 85	 53	 42	 26

40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350

Schraubenanzugsmomente Mdmin/max in Nm für Deckelschrauben (Pos. 7)

DN 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350

2) Gültigkeit innerhalb der zul. Betriebstemperaturen

1,0

Zulässige Unterdruckbelastung2) in bar

DN 40 bis DN 350

3) Definition siehe Abschnitt T2 / Technische Informationen
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Keilschieber Typ C
Druckverlust-Diagramm

Beispiel:
Durchfluss:	 15 m3/h
Nennweite:	 80 mm
Öffnung:		  50 %
Druckverlust:	 16 mbar
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DN 250
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Keilschieber Typ C
Wartungs- und Einbauanleitung
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Zerlegen der Armatur

Achtung:	 Armaturen dürfen niemals bei anstehendem 	
	 Betriebsdruck ausgebaut werden.

�� Den Keilschieber durch Drehen des Handrads 8 in
„geöffnet“-Stellung bringen (rote Linie des Anzeige-
rings in Höhe der oberen Markierung der Sichthülse 9).

�� Deckelschrauben 7 lösen und Deckel 4 inkl. Spindel 3 
und Absperrkeil 2 nach oben abziehen.

�� Absperrkeil 2 von der Spindel 3 im Uhrzeigersinn ab-
schrauben.

�� Hutmutter 16 und Scheibe 15 lösen und Handrad 8 
abnehmen.

�� Führungsstifthalter 12 mit einem Schraubendreher
einige Millimeter aus der Sichthülse 9 herausheben
und im Uhrzeigersinn drehend von Spindel 3 ab-
schrauben.

DN 40 - DN 150:
�� Spindel 3 und Spindelhalterung 5 vorsichtig nach unten 

aus dem Deckel 4 drücken und die Spindelhalterung 
von der Spindel lösen.

�� O-Ring 18 vorsichtig aus dem Grundkörper 1 und die
O-Ringe 19 aus den Nuten der Spindel 3 abziehen.

DN 200 - DN 350:
�� Fixierschraube 17 (s. S. L3-2) lösen und die Spindel-

halterung 5 aus dem Deckel herausdrehen.
�� Deckel 4, Spindelhalterung 5 und die Drucklager 6 

von der Spindel 3 abziehen.

�� O-Ring 18 vorsichtig aus dem Grundkörper 1 und
O-Ring 20 aus der Spindelhalterung entnehmen.

�� O-Ringe 6 aus den Nuten der Spindel 3 entnehmen.
Hinweis: Buchsen 4a und 5a (s. S. L3-2) nur entneh-	

         men, wenn sie ausgetauscht werden sollen.

Zusammenbau der Armatur
�� Der Zusammenbau erfolgt in exakt umgekehrter

Weise zum Zerlegen.
�� Vor dem Zusammenbau alle Teile auf Verunreinigungen 

und Verschleiß/Beschädigungen untersuchen und
ggf. reinigen oder ersetzen.

�� Beim Aufsetzen des Deckels inkl. Spindel und Ab-
sperrkeil müssen die Führungsnocken des Absperrkeils 
in die Nuten des Grundkörpers eingesetzt werden. Zur 
Montage der O-Ringe ist ggf. ein geeigneter (silikon-
freier) Schmierstoff zu verwenden.

�� Deckelschrauben gleichmäßig mit dem vorgegebenen 
Anzugsmoment (s. S. L3-4) festziehen.

�� Nach Zusammenbau eine Dichtheitsprüfung nach
DIN EN 12266-1 durchführen.

Hinweise für den richtigen Einbau
�� Armatur spannungsfrei in die Rohrleitung einbauen

(Planparallelität, axial, Baulänge).
�� Rohrleitungsverbindungsschrauben gleichmäßig

mit empfohlenem Anzugsmoment über Kreuz an-
ziehen. Bei Kunststoff-Flanschen sind generell U-
Scheiben für Schrauben und Muttern vorzusehen.
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